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3 T = 1. Narysowano przeno$nik zgrzebfowy w wykonaniu lewym, tj. naped po lewej stronie
N - = __ Eer I komora pfywakowa z przelewem oraz spust wody po lewej stronie. -
@) I i 2. Na obiekcie w dogodnym miejscu dla uzytkowanika nalezy zamontowac¢ zespdf awaryjnego
5 S O N 0 U O (e A A S AR N A A =| o d 1 wytqczania, poz. 21, wg. rys 3—12—P.02—-22.00.
L ll .m .m Dokfadnq dtfugos¢ linki i weza oraz miejsce spawania blachy i przelotek ustalic na montazu.
i o __ e N Przelotki rozmiesci¢ rownomiernie w odstepach ok. 1,0mb.
_ — - _H_H_i_uw_._hﬂw 3 5. Poz. 14, podpora wyk. XXII wydano z naddatkiem. Doktadng wysokos¢ podpory ustalic na montazu
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Przelew e e L
\_ @ Rura spustowa W __ I
154 | 1035 1725 __ L, M = 3220,5 kg
1900 NO L Il
|m_| Komora ptywakowa Spoina el. m< T 29 I
13| 0,08|Podktadka 13 28 PN—M—82005
D techni d 13| 0,21 [Nakretka M12—6-B 27 PN—M—82144
ane tecnniczne napegau: 16| 0,47|Sruba M12x30-5.8-B 26 PN-M-82105
Motoreduktor SK63—90S/4 firmy "NORD” z silnikiem N=1,1 [kW] 4 | 0,016|Podktadka okr. 10,5 25 PN—M—82004
Przeftozenie przektadni — 1=265,32 6 PN—M—82144
E Obroty watu wyjsciowego — n=5,4 [obr./min’"] 4 0,04| Nakretka M10-6-B 24 E
Moment obrotowy napedu ~ — Ma=1945 [Nm] 4| 0,12|Sruba M10x30—5.8-B 23 PN—M—82105
Wspotczynnik bezpieczenstwa — f, =1,9 -
Napigcie zasilania silnika — 400 [V] 1 11,4 | Ceownik 100—1080 22|52350R
Predkosé przesuwu tasmy zgrzebtowej — 1,60 [m/min.] 1xPrawe 2| £6SpOT awaryjnego wytqczania —22.00
Wydajnos¢ przenosnika = 1,25 [m7/h] 1| 93,3|Komora ptywakowa 20 2-11-0.8-01.04.020
Wykonanie — Lewe
— 1 3,4|Rura spustowa 19 3-0757-01.03.01| 3—-1242 |
1 3,8 | Zgarniak 18 |Bu=570 3-0757-08.00| 3—1249
1 23,3 Lej 17 IBu=570 2-11-0.19-09.00
1 17,0 | Ostona watu ‘_m Bu=570 2-13—0.02-16.00
1 16,2 | Podpora wyk. XIX L=1340 15 4-0757-01.06/b| 4—2262
F 1 17.9 | Podpora wyk. XXII L=1260 14 4-0757-01.06/b| 4-2262 |F
12 4.8 |Ucho wyk. Al 13 S355J2G3| 207740-4
10 | 43,0|Podpora 12 4-16-0.13-12.00
__.uEW_N. 480,7 |taricuch zgrzebtowy klasy FAS USt 9 [ 11 |Bu=570 mmmwowwgml 2—-1046
1 kpl| 318,6]|Blachy slizgowe 10 |Bu=570 1-16—0.13—-10.00
o 1 |525,6|Czese srodkowa L=3300 9 |Bu=570 2-16-0.13-09.00 |
1 |320,5|Czes¢ srodkowa L=2000 8 |Bu=570 2-16-0.13-08.00
1 | 347,2|Czesc tyina "/ [Bu=570 1-16-0.13-07.00a
Poziom wody
1 1 147,2 | Czes¢ prowadzgca 6 |Bu=570 2-16-0.13-06.00
N | — 1 1243,5|Czes¢ wznoszqca 5 |Bu=570 3-16-0.13-05.00
G 1 106,5 | Posadowienie watu n_. Bu=570 2-16-0.08-04.00
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